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PUNTOS DE INSPECCION

Marcar con a esta buen estado y EL no esta conforme

- DESCRIPCION

1 Estado de conexiones eléctricas (extensiones, cables, toma)

Estado de Instalacién del disco (Fijo)

3 Cuenta con acoples adecuados (limpios, sin rebabas, ajuste) para los accesorios

4 Estado del mango (sin fisuras, grietas, fijo)

5 Estado del interruptor de encendido (funciona adecuadamente)

6 Estado de la guarda externa e Interna (sin fisuras, grietas)

7 Las RPM del disco es acorde a las RPM de la sierra

Estado del disco (borde, fisuras, limpieza)

Estado de la perilla de ajuste de profundidad de corte

10 Estado del tornillo de ajuste Indicador

1 Estado del cuadrante Angulo de bisel

12 Estado del indicador de corte y zapata

13 Estado de limpleza del equipo (sin grasa, aceite, polvo)

Estado de la tuerca de apriete del disco
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14
Seguridad
15 Operador conoce el equipo
16 AST, permiso de trabajo en Caliente
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PUNTOS DE INSPECCION
Marcar con a! esta buen estado y @l no esta conforme
TEM DESCRIPCION
1 Estado de conexiones eléctricas (extensiones, cables, toma) 9
2 Estado de instalacién del disco (Fijo) 6——‘
3 Cuenta con acoples adecuados (limpios, sin rebabas, ajuste) para los accesorios 5
A Estado del mango (sin fisuras, grietas, fijo) 6
g |Estado delinterruptor de encendido (funciona adecuadamente) Q_—‘
6 Estado de la guarda externa e interna (sin fisuras, grietas) g
7 |LasRPM deldisco es acorde a las RPM de la sierra ﬁ)
8 Estado del disco (borde, fisuras, limpieza) @__l
9 Estado de la perilla de ajuste de profundidad de corte - 9
10 Estado del tornillo de ajuste indicador 9
41 [Estado del cuadrante Angulo de bisel f?
12 |Estado delindicador de corte y zapata lg
13 Estado de limpieza del equipo (sin grasa, aceite, polvo) é__‘
14 |Estado dela tuerca de apriete del disco Q
Seguridad
15 Operador conoce el equipo é
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Marcar con Ell esta buen estado y @f no esta conforme
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Estado de c i eléctricas (¢ ones, cables, toma) @
1 et |
2 Estado de Instalacién del disco (Fijo) 3
3 Cuenta con acoples adecuados (limpios, sin rebabas, ajuste) para los accesorios 5
4 Estado del mango (sin fisuras, grietas, fijo) e
—
s Estado del interruptor de encendido (funciona adecuadamente) /l
6 Estado de la guarda externa e interna (sin fisuras, grietas) g
7 [|LasRPM del disco es acorde a las RPM de la sierra @
8 Estado del disco (borde, fisuras, limpieza) 8
o [Estado delaperilia de ajuste de profundidad de corte 3
10 Estado del tornillo de ajuste indicador 5
1 Estado del cuadrante Angulo de bisel /’ﬂ
43 |Estado delindicador de cortey zapata 6
13 Estado de limpieza del equipo (sin grasa, aceite, polvo) t?
14 Estado de la tuerca de apriete del disco &
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PUNTOS DE INSPECCION

Marcar con a esta buen estado y @l no esta conforme

ITEM DESCRIPCION

Estado de conexiones eléctricas (extensiones, cables, toma)

Estado de Instalacion del disco (Fijo)

Cuenta con acoples adecuados (Impios, sin rebabas, ajuste) para los accesorios

Estado del mango (sin fisuras, grietas, fijo)

dido (f adecuad:

Estado del interTuptor de ( )

Estado de la guarda externa e Interna (sin fisuras, grietas)

Las RPM del disco es acorde a las RPM delasierra

Estado del disco (borde, fisuras, impieza)

Estado de la perilla de ajuste de profundidad de corte

Estado def tornillo de ajuste indicador

10
n Estado del cuadrante Angulo de bisel
12 Estado del ndicador de corte y za3pata
3 Estado de limpieza del equipo (sin grasa, aceite, polvo)
1 Estado de la tuerca de apriete del disco
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